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Beschreibung wendung. 

Es \A auch scfaon vor mehr als hundert Jahren vorge- 

Die Erfindung betrifft eine W&rmedftmmuag fOr Ge- scUagea worden, Wolle bd der Herstellung von Wflr- 
blude. insbesondere zur Wfirmedammung im Wand% medAmmungen im technischen Bereich dnzusetzen, so 
Decken- und Dachbereich, mit dnem zur Wfirmed&m- s be&diretbt die DE-PS 12 217 die Herstellung dner WAr- 
mung in einer umgrenztea D&mmzone angeordneten roesdiutzmasse aus zwd Lagen zflhen uod starken Pa- 
D^mmstoff und ein Danundement fOr diese W&nne- piers, zwischen wddien eine Watte von BaumwoUe, 
dlmmung. Wolle oder Haaren derartig vermitteb etnes FCIebmlt^ 

Wftrmedammungen sind in groQer Vielfalt im Hoch- tels gelagert ist» daS betde Papiertagen mit der zwi- 
und Tiefbau, tedmisdien Anlagen und Vorriditungeo lo sdienliegenden Watte etn Stfidc bUden. das beispiels- 
anzutreffen und dienen einerseits dazu, Wfirme* oder wei$e nun' UmkJdden von Dampfleitungsrohren* 
Kalteverlusten und damit Energteverlusten entgegen- Dampfzylindem und anderen Vorriditungen geeignet 
zuwirken oder andererseits sdi&dlidie EinflQsse von ist^die gpgen AbkQhhmg nadi auBen gesdiQtzt werden 
Warme oder Kalte so weit wie mdgiidi von zu sdifitzen- mttssen. Als Feuditigkeitssdiutz wird dn AuBenanstridi 
den Objekten femzuhaltea sd es, urn sch&dltdxe Tem- is ausTeervorgeschlagen. 

peraturen von empfindlidien Materialien femzuhalten, Vor etwa aeb^ Jahren wurde in der US-PS 
sei es, um mlttelbare EmflQsse von Wfinne oder KAlte, 14 42 326 dn zur Isofierung von EisenbahDwagons oder 
wie etwa KondenswasserbOdung,zuunterbmden. Gebauden bestinunte IsoGermatte vorgesdilagen, bd 

Als D&mmstoff werden heute in sehr groBem Umfang der bekierseits auf einem als Trfiger dienenden Gewebe 
synthetische Stoffe, wie z. B. Polyurethansdiaum, oder 20 als Isoliermittel Tierhaare aufgetragen sind, die nadi 
MineralwoUe, insbesondere Glaswolle. verwendet Die- auBen von Asbestpapier abgedn^t werden. 
se Isoliermateriaiien sind nicht nur relativ teuer und Es ist im wesentCchen bd diesem theoretisdien Vor- 
erfordem zur Herstellung einen mehr oder weidger sdilag geblid>ea In den sdther vergangenen Jahrzehn- 
groBen Energieaufwand. vidmehr verursadien sie mdst ten hat sich die Verweodung von tierisdier WoUe oder 
bei Herstellung, Verarbeitung oder Entsorgung unver- 2$ Haaren bei der Wftrmedlmmung bei Geb&uden in der 
meidbare Umwdtbdastungen. Es hat sidi audi gezeigt Praxis nidit durdigeseut In der Bdlage "W&rroe-, K&l* 
dafi z. Bb die zur W&rmedammung im Bereich von te- und SdiaDschutz* zur Zdtschrift 'Haustedmisdie 
Wand-, Dedcen- und DachlUdien bd Gebftuden hSufig RundsdiatT, Nr. ^ 1953. S. 21 wird in dnem Ardkd Ober 
eingesetzte GlaswoUe sidi mit der Zeit zersetzt und Dimmstoffe ausgefOhrt, daB von den faserfOnnigen 
damit die DSmmwirkungveriiert 30 Stoffen for faidustrielle Zwedce vor allem Glaswolle, 

MineralwoUe (Glas- Stein- oder Sdiladcenwolle) ist in Sdiladcenwolle und Asbestwolle in Frage kommen, 
der Regd in Phenol-Formaldehydleiro getrftnkt For- w&hrend u.a. SdiafwoIIe als Warmesdiutz fur den 
mddehyd und Phenol verursadien vielf&ltige Besdiwer- roensdilichen K6rper erwfihnt wird Audi in der Uste 
den, msbesondere audi bd AUergikem, weshalb ihre der von der Bundesanstdt fur MaterialprOf ung geprflf- 
AnwendungimWofanberdchvermiedeo werden sollte. S5 ten und zugelassenen Dftnunstoffe ist derische WoUe 

Ein besonderes Problem stellt es dar, daB Glaswolle und msbesondere SdiafwoUe nidit cnthalten. 
Iddit von Kakerlaken befallen wird, die kaum wirksam Es ist anzunehmen, daS gegen die Verwendung dnes 
bek&mpft werden kOnnea So ist es bekanntgeworden, tierisdien Produkts in einem Berddi, wo es — anders 
daB Kakerlaken durdi Glaswolle-Isdierungen von als bd z. E BekletdungsstBdcen, Decken oder Matrat- 
Femheizungsroluren wandeni und angesdikissene Ge- 40 zen — dner regehnSLBigen Pflege bzw. Reinigung nidit 
bSiidebesiedeln. zugSnglidi ist, Bedenken bestanden und dem Zdtgelst 

Bd der W&rmediminung bei Wohngebluden kommt folgend synthetisdie oder anorganisdie Matertden fOr 
der Schaffung eines gOnstigen Raumklimas groBe fie- wesentiidibesser geeignet angesehenwurden. 
deutung zu, weshalb die Wfirmedfimmung gesundheit- £s hat sidi aber durch Versudie gezeigt, daB es sidi 
lidi unbedenkiich, difhisionsf&hig und hygroskopisdi, 45 dabd urn ein unbegrOndetes Vorurteii handelt und 
d h. f euditigkeitsausglddiend sem soUte. durdi die Verwendung von Sdiafwolie die D&mmwir- 

Der Erfindung iiegt die Aufgabe zugninde, eine W8r- kung der heute m groBem Umfang bei der Wftrmedflm- 
medtomung der eingangs genannten Art so auszuge- mung von Gebftuden dngesetzten MinerdwoIIe weit 
stalten, daB sie bd hoher Isolierwirkung dnfadi und Obertroffeo wird wobei die SchafwoUezudemzuemem 
kostengOnstigt sowie unter besonderer Beachtung Oko- so weitaus geringeren Preis zur Verfilgung steht; derzeit 
bgisdier Gesichtspunkte herzustellen, anzuwenden und ist etwa sdiwarze Sdiafwolie, weO sie nicht einfirbbar 
gegebenenfalls zu entsorgen ist und unter Fdrderung ist, prakdsdi nahezu unverkfluflich. Die Schafwolle ist 
eines gesunden Raumklimas insbesondere audi fih* gesundhettlich optimal diffusionsfiUiig und feuditeaus- 
Wohnbauteneingesetzt werden kann, weshalb die Isola- gidchend und daher besonders vorteilhaft zur Schaf- 
tion gesundhdtlich optimal, diffusionsfdhig und hygro- S5 fung eines guten Raumklimas. 
skopisch sein solL AuBerdem soU ein D&mmelement fOr In 6kologischer Hinadit gefa6rt Schafwolle von der 
die erfindungsgemftBe W&rmed&mmung gesdiaffen Herstellung bis zur Entsorgung zu den v6lligunbedenk- 
werdeo, das kostengOnstlg hentellbar und einfach und lichen Rob- und Werkstoff en, wdche den dkologischen 
zuveri&ssig handhabbar ist Kreislauf nidit belastea 

Die Usung dieser Aufgabe besteht darin, daB ak eo Unter dem Gesichtspunkt des Feuerschutzes beste- 
D&romstoff Schafwolle dient die innerhalb der Dftmm- hen kdne Bedenken gegen die Verwendung von Sdiaf- 
zone atmungsaktiv dngesdilossen ist woUe als DiromstofF bd Geb&udea WoDc verkokt beim 

Die warmed Amende Etgenschaft der WoUe ist allge- Entflammen und brennt dann nicht wdter. Es bilden sich 
mein bekannt, insbesondere durch die Verwendung bei — anders als bd synthetisdien Dimmstoffen — auch 
Bekleidungsstuck a. Die W He geh6rt zu den DAmm* 65 keine narkotideremlen Gase. Es k mmt hinzu, daB die 
stoffen mit optimalen W&rm Idtwerten von W lie bd ihrer Anwendung als Dfimmstoff im Hausbau 
0/)35 -0,04 W/mK. Sie rmdetdeshdb audi zur Herstd- meist allsdtig durch schwer entflammbares Material 
lung von Matratzen, Bettdecken oder dergL brdte Ver- dngcschlossen sdn wird bzw. dngesdilossen sdn kann. 
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IMe Erfindung schafft nicht nur ein umwdtfreundli- haft, well das gesamte Eiement aussdilie&lich aus der 
che, kostengflnstige warmcledmische DSmmung, vicl- dnen hoheo WflnnedSmniwert aufwdsendeo, sdbst- 
roehr trfigt ae audi dazu bei, dcr Landwirtsdiaft cmc verldsdienden* schwer entflammbaren Sdiafwolle be- 
zusltdiche Absatzmdglichkeit fOr die WoHe zu er6ff- aieht. und bei einer ausrcichenden Forcnbestftndigkeit 
Ilea 5 ^fachzuhandhabenist 

Die wfihrcnd der V rsuchsphase mil der Venvcndung Sokhe D&minekmentc kOnnen dem jewdligen Ein- 
von SchafwoUe als Dfimrostoff fOr Gebaudc k nfron- satzzweck cntsprcdiend gestalt loderbeispiekweisein 
tierlen wissensdiafUichen Institute bzw. staatiichea In- miteinander kombinierbaren Rcchteckabraessungen 
stanzen auf den Gebieten von Baubiologie und Okolo- und abgestuften Dicken zur Gestahung fUchenhafter 
gie sowic Landwirtschaft zeigten sich von der Entwik- lo Dfanmzonen im Bereich von Gcbaudcwftnden, -decken 
ktmg und threo Vorteilen stark beetndruckt und stellten oder -dicfaem ausgebildet werden. Besonders einfadi 
ifare nachdruckiiche Fdrderung in AussichL wird die Handhabuuig des D&nunelements, wenn es bei- 

Sei es aus Stabilit&tsgrOnden, sei es, um Veriagenin* spielsweise ab zusdmeidbare Bahn oder Taf d mit einer 
gen des D2inmstoSs zu unterblnden, kann die Dammzo- der Didce der gewOnsdien Dammzone entsprechenden 
ne jeweils in mehrere Kammcm untertdll seia is Dkske hergcstcDt und beispidsweise in RoUen mit abge- 

Die DSininizone kann durch Baudemeote des GebSu- stuf ter Materialstarke vorrfitig gehalten wird 
des Oder von einer die WoUe zu cinera D&mmelement Vorzugswdsc wird die durdi Nadein hergcstellte 
zusammenfassendenUmmantelungbegrenztsem. Verbindung zwischen Nadelfik und Vlies auf ausge- 

FOr die cinfadie, sauberc. wirkungsvoUe und kosten* wflhlte Vcrbindungszoncn besdu-finkt, die beispielswci- 
gfinatige Herstdiung dcr erfindungsgemaBen Wftnne- 20 se etwa nadi Art von Steppnfthten verteilt dnd, damit 
dammung ist es von besonderer Bedcutung. dafl die ds die failige Struktur des SchafwoIlvUeses so wdt wie 
DtomistofF dienende SchafwoUe in Form Iddit zu hand- mOglidi erhdten bldbt 

habender Dammdemente zur Vcrfugung steht Die Ge- Vorzugsweise wird die verwendete WoUe in gewa- 
staltung soldier DSmmelemente ist deshalb dn wesent- sdienem Zustand verwendet AuBerdem kann die Wolle 
richer Teil der Erftndung. 25 zur Vcrbesserung der Dimrowirkunggekrempeltsein. 

Solche Dftmmdemente k6nnen dem jeweiligcn Ein- Anhand der nun folgenden Beschreibung dcr in dcr 
satzzweck entsprediend gestaltet oder belspielsweise in ZckJmung dargestellten Ausf Qhrungsbeispiele der Er- 
miteinander kombinierbaren Rechtedcabraessungen findung wird diese nfthcr eriautert. 
und abgestuften Dicken zur Gestdtung flftchenhafter Eszdgt 

Dammiooen im Berekh von Gebaudcwfinden. -dedcen 30 Fig. 1 etne perspektivische Darstellung dnes Teils ei- 
Oder -d&chem ausgebildet werdea ner Dlmmatte zur Warmedammung insbesondere im 

ESne vorteilhaf te Ausf Qhrungsform bestcht darin, daB Dachbereich, 
die Wblle mit emcm Bindemittd vermengt zu einem F1g«2einederFlg« 1 entsprechende Darstdlung eines 
warmedammenden Formkdrper gebunden ist Beson- TeikdnerDammplatte, 

ders bewahrt haben sich rainerdische Bindemittd. wie 3s Fig. 3 einen Schnitt durdi eine dem Oberflficfaenprofil 
z. B. Lehm oder Gips. Die Vermengung mit Bindemit- eines zu isoGerendenGegenstandes angepaBten Damm- 
teln erm&glicht es, dem jeweiligcn Anwendungszweck schde, 

optimd angcpaBte, leicht zu verarbdtcnde Formkarper. Fig. 4 eine zu emer Rolle gewickdte D&mmatte und 
wie etwa Flatten zur Warmedammung bd Wanden oder Fig. 5 ein DSmmdemcnt bestehend aus elnem Schaf- 
Dadiem. rohrfdrmige Formkdrper, aber auch dem der 40 woUevlies und zwischen Abdeckungen aus Naddfilz. 
Dammzone benachbarten Oberflachenbercich eines DicFig. 1 zeigtschematischeinzubeliebigemEinbau 
Gegcnstandes, z,B. einem Dachbalken oder einer Kam- geeignetes, vorzusgwdse als Matte zur Warmcdam- 
indurchfuhrung,angepaBteSchdenher2USldlea mung im Dachbereich bcstimmtes Danamdement 30, 

Besonders einfadi wird die Handhabung des Damm- das aus craer Umhttllung 32 besteht« die cine quaderf 6r- 
sioffs, wenn die Welle durch Veraaddn mittds Filzna- 45 mige DSmmzone 34 umschKeOt, die mit schwarzer 
deln zu Formk5rpem verbunden ist. die beispielswdse SchafwoUe 21 ausgefflUt ist Die Umhullung ist so gestd- 
als zuschneidbare Bahn oder Tafel mit einer der Dicke tet bzw. aus einem sotehen Material gefertigt, daB ein 
der gcwQnschten Dammzone entsprechenden Dicke Luftzutritt zur Sdiafwolle 21 und dn Feuchtigkdtsaus- 
hergestdli und beispidsweise in RoUen mit abgestufter tausch rooglich ist Beispielswdse k5nnen ds UmhGl- 
Materiaktarke vorrStig gehalten werden k6nncn. 50 lung perforiertes Papier, eine JutehQlle oder netz- bzw. 

Eine besonders gute D&mmwirkung kann durdi die gitterartigeMatcrialieneingesetzt werden. 
Verwendung von SchafwoUevlies zur Hcrstelhmg dcr Bcim AusfChrungsbcispicl nach Fig. I fttllt die als 
Dammdemente erreicht werden. weil es cine besonders Dammstoff dienende sdiwarze SchafwoUe 21 die von 
gunstige* volumindse Struktur aufweist Em Schafwol- einer Umhailung 32 umschlossene Dammzone 34 aus. 
levlies weist jedoch nur eine geringe Formbestandigkeit 55 Es kann aber audi die SchafwoUe in einen von Bauele- 
auf, seine Oberfiadie wird Idcht beschadigt und es ist menten des Gebaudes gebildeten. ds Dammzone vor- 
daher nicht sehr einfadi zu handhabeo. Vorzugsweise gesehenen Hohlraum eingebradit. z. E dngeblasen. 
wird deshalb ein kreuzgdegtes Vlies verwendet, dessen werden. 

SubiUtat besser ist, jedoch audi noch nicht den Anfor- SowoU bd Verwendung einer UmhQllung, als auch 
derungen an ein gut handhabbarcs Dammelement ent- 60 beun Einbringen in am Gebaude vorbereitete Hohlrau- 
spricht ^ i^Ann die Dammzone in einzelne Kammem unter- 

Eine besonders vorteilhafte Ausgestdtung bestcht teill sein, urn bdspidsweise bd schHLg ansteigenden 
deshalb darin, daB das Schafwollvlies sandwichartig oder vertikden Dammzooen Yerlagerungen bzw. uner- 
zwiscfaen zwci Lagen ernes aus SchafwoUe bcstehenden wQnschte Verdichtungen dcr WoUe zu verhindem. 
Naddtilzes eingeschlossen ist und Vlies und NaddfUz 65 Die WoUc kann aber auch in Gcstdt von vorbereite- 
mittds eigener Fasem durch Nadeb zu inerhandhab- tenFormkdrpemalsDammdementverwend t werden, 
barenEinheit verbunden sind (fie bdspidsw tse durch Nadeta oder Filzen gebildet 

Diese Ausgestdtung ist insofem bes nders vorteil- werden. 
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Eiae andere Mfiglichkdt, Forznkfirper zu bilden, be- 
steht daria daB die SdiafwoUe roit onem Bindemittei 
vermeogt und daiui zu etnem D&minelement gcformt 
wird, wie es z. R in Fig. 2 ah Teil ctner D&mmplatte 130 
gezeigt ist. die sich zur Anpassuog an die Montagesitua- s 
don audi bearbeiten Ififit Es ist aber audi mOgUch, zie- 
gelfdrmige Dftmrnkdrper oder sdialenartige Dammele* 
mente herzustellen, die dezn OberfUdienprofU des an 
die D&mmzone angrenzenden Bereidis angepa&t sein 
kdnnen, wie dies beispiebweise in Fig. 3 anband eines lo 
D&nunelements 40 gezeigt ist, das der Oberflftdie ernes 
der Dammzone benadibarten Bauelements 42 angepaBt 
ist 

Zur Anpassuag ao besondere Einbausituationen kdn- 
nen die Dfimmelemente audi rohrfdrmig ausgebSdet is 
wefxiea 

One weitere M 5glidikeit besteht — wie in Fig. 4 ge- 
zeigt — darin. ein bahnardges, von einer Vorratsrolle 50 
nach Bedarf abzutrennendes Dfimmelement 52 zu 
schaffen, bei dem eine Lage gewQnsditer Dicke der 20 
SdiafwoUe 21 beidsdtig mit einer Kaschierung 54 bzw. 
56 versehen ist, die beispielswetse aus Papier oder etnem 
BaumwoUvlies bestehen kann. 

Als besonders vorteilhaft hat skh ein Dammelement 
ervdesen, wie es in Fig. 5 sdiematisdi gezeigt ist Dabei 25 
handelt es sidi um dn zu beliebigem ^tbau geeignetes» 
vorzusgwdse als Matte oder Matte zur WftrmedSm- 
mung im Dadibereidi besdmmtes D&ramelefflent 60^ 
das sandwidiartig aus einer Kemlage €2 in Form eines 
horizontal kreuzgelegten SdiafwoUvlieses besteht die 30 
beidseitig von jewetls einer Lage 64 bzw. 66 aus Nadel- 
fiiz bededct wird, der ebenfalls aus SdiafwoUe besteht 
Nadi der Sdiiditung der drd Lagen werden sie durch 
verdkales Nadeln etwa rechtwinklig zur Ebene der La- 
gen miteinander zu einer handhabbaren Einbeit verbun- 35 
dea Durdi das Nadehi werden materialeigenen Fasem 
quer zur Ebene der Lagen Qber die Trennebenen hm- 
weg eingezogen, wie am Beispiel von Fasem 68 sdiema- 
tisch angedeutet ist 

Urn die fflUige Stniktur des VUeses zu ertialten, wird 40 
die zur Verbmdung der drei Lagen dienende Naddung 
nur in ausgewahhen 2^nen 70 ausgefuhrt die etwa nadi 
Art von Steppn&hten vertdlt sind. Ihre parallele Anord- 
nung in Fig« 5 dient der Vereinfadiung der Darsteliung, 
es ist jede zwedcmSOige Anordnung mdgiich, Z.B. 4$ 
kreuz* oder rautenfOrmig. 

Da das fertige Element aussdilieBlidi aus Sdiafwoile 
besteht bldben die fur den Gebraudiszweck besonders 
vorteilhaften Bgensdiaften der WoUe er halten, insbe- 
sondere ist ein Luftzutritt zu alien Bereidien des Ele- so 
ments und ein Feuditigkdtsaustausdi mogiich. 

Dieses sandwichartige Dftmroelement 60 ist sehr sta* 
bil und (ormbestiindig und kann audi in RoUen vorrfltig 
gehalten werden. 

Vorzugsweise soUte die WoUe vor der Verarbeitung ss 
gewasdien sein, wodurdi audi die DUmmwirkung ver- 
bessert wird AuBerdem kann die Dammwirkung durdi 
Krempeki verbessert werden. 

PatentansprOdie eo 

1. Wflrmed&mmung fOr Gebftude, insbesondere zur 
Wfirmedimmung im Wand-, Decken* und Dadibe- 
reidi, mit einetn zur WjLrmed&mmung in einer urn- 
grenzten D&mnizone (34) angeordneten D&mni- 65 
stoff,dadat€hgekeiinzei€iuiet*da0aIsD&mjTist ff 
SchafwoDe (2i) dient die inaerhalb der Dtomzone 
(34) atmungsaktiv eingesdilossen ist 
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2 Wimied&mmung nadi Ansprudi 1, dadurdi ge* 
kennzeidmet daB (fie Dftminzone von Baudeoieo* 
ten des Gebftudes begrenzt ist 

3. Wlmedftnunting nadi Ansprudi 1, dadurdi g - 
kennzdchnet daB die Dftiiinizone(34) von einer die 
WoUe (21) zu elnem Dimmdement (30) zusammen- 
fassendeo Uminantdung(32) begrenzt ist 

4. Wfirmedfimmuog nadi einem der An^rQdie 2 
bis 3, dadurdi gekennzddmet daB die D&nnizDne 
in mebrere iCammem unterteilt ist 

5l Dftnundement fOr eine Wfirmed&nimung nadi 
Ansprudi 1, dadurdi gekennzdduiet daB die Wol* 
le (21) mit einem Bindemittd (23) vermengt zu d- 
nem wftrmedlmmenden PestkOrper (40t 130) ge- 
bundeaist 

6. D&mmdement nadi Ansprudi 5, dadurdi ge- 
kennzeidmet daB das Bindemittei (23) dn minerali- 
sches Bindemittd ist 

7. Damroelemeot nadi Ansprudi 6, dadurdi ge- 
kennzddmet daB das Bmdemittd (23) Lehm ist 

8. D&mmelement fur eine WSnnedammung hach 
Anspruch 6» dadurdi gekennzdchnet daB das Bin- 
demiUe!Gip$(23)ist 

9. Wftrmedammung nadi einem der AnsprOche 5 
bis 8» dadurdi gekennzddmet daB der FonnkOrper 
ab Platte(130) ausgebiidet ist 

IQl Warmedammung nadi dnem der AnsprBche 5 
bis 8, dadurdi gekennzddmet daB der FormkBrper 
rohrf Ormig gestdtet ist 

11. W&rmedammung nadi einem der AnsprQche 5 
bis 8, dadurdi gekennzeidinet daB der Formkdrper 
als dem der D&mmzone benachbarten Oberfli- 
dienbereich ernes Gegenstandes (42) angepaBte 
Schale (40) gestaltet ist 

12. Dftmmelement fOr dne W&rmedammung nach 
Anspruch 1, dadurdi gekennzeidmet daB die den 
D&mmstoff bildende Wolle durdi Vernaddung mit* 
tek Fiiznadeh zu einem Formkdrper gewOnsditer 
[Moke verbunden ist 

13. D&mmelement fOr eine W&rmed&mmung nadi 
Anspruch 1, dadurdi gekennzeidinet daB es ein 
Schafwonvlies umfaBt 

14. Dammdement nach Anspruch 13, dadurdi ge- 
kennzeidinet daB das Vlies kreuzgdegt ist 

15. DAmmelement nach einem der AnsprOche 13 
Oder 14, dadivch gekennzeidinet daB das Sdiaf- 
woBvlies (62) sandwidiartig zwischen zwd Lagen 
(64, 66) eines aus SdiafwoUe bestehenden Naddifil- 
zes eingeschlossen ist und Vlies und Nadelfilz mit- 
tds eigcner Fasem durdi Nadeln zu einer hand- 
habbaren Einheit verbunden sind 

16. D&mmelement nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeidmet daB die durch Nadeln hergestellte 
Verbindung zwischen Nadelfilz (64, 66) und Vlies 
(62) auf ausgewlhlte Verbindungszonen (70) be- 
schrinktist 

17. Dflmmelement nach Anspruch 16, dadurch ge- 
kennzeidmet daB die Verbindungszonen (70) etwa 
nach Art von Steppnfifaten verteilt sind. 
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